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Dichtungsmaterial fur die Gas- und Wasser-
versorgung sowie fur Wasserheizungsanlagen DIN
Nichtaushartendes Dichtungsmaterial fur
metallene Gewindeverbindungen der Hausinstallation 30 660

Sealing material for gas and water supply; non-hardening sealing material for metallic Ersatz fiir Ausgabe 09.73
thread joints in interior installations

Diese Norm wurde vom DIN Deutsches Institut fur Normung e.V. in Zusammenarbeit mit dem DVGW Deutscher Verein
des Gas- und Wasserfaches e.V. erarbeitet. Sie ist in die DVGW-Regelwerke ,Gas" und ,Wasser" einbezogen worden.

Diese Norm enthait sicherheitstechnische Festlegungen in den Abschnitten 3 und 4.

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. Juni 1982.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Diese Norm gilt fir Anforderungen und Priifung von
nichtaushartendem Dichtungsmaterial, das mit oder ohne
Dichtmitteltrager zum Abdichten von metallenen Gewinde-
verbindungen nach DIN 2999 Teil 1 in der Hausinstallation
verwendet wird.

Die Dichtungsmaterialien konneninRohrleitungen fiir Gase
nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 260 (ausgenommen Flis-
siggase in flissigem Zustand) sowie fiur Trinkwasser kait
und erwarmt und fir Warm- und HeiBwasser verwendet
werden.

Furdie verschiedenen Anwendungsbereiche gelten folgende
hochstzuldassige Driicke und Temperaturen:

4 Uberdruck Temperatur
Anwendungsbereich bar oC
Gas 4 80
Trlnkwas“ser kalt 16 95
und erwarmt
HeiBwasser 6 130

1.2 Ausfiihrungsarten, dieinfolge dertechnischenWeiter-
entwickiung von den Festlegungen dieser Norm in Einzel-
heiten abweichen, kdnnen auf Antrag von einem Sonder-
ausschuB als normgerecht anerkannt werden. Der Antrag
ist zu richten an den NA Gastechnik (NAGas), Frankfurter
Allee 27, 6236 Eschborn 1. Dem Antrag ist ein Priifbericht
einervomNAGas anerkannten DVGW-Priifstelle beizufiigen.
Die Prifstelle hat bei der Prifung die Festlegungen dieser
Norm sinngemaB anzuwenden.

Uber die Anerkennung der Normgerechtheit entscheidet
der SonderausschuBB nach Anhdren des Antragstellers in
folgender Besetzung:

a) Obmann des Arbeitsausschusses ,Dichtungen und
Schmierstoffe in Gasanlagen” des NAGas und dessen
Stellvertreter,

b) Leiter der Priifstelle, die die Dichtungen geprift hat,

c) Obmann des Arbeitsausschusses ,Dichtungen” des NA
Wasserwesen,

d) Geschiftsfiihrer des NAGas,

e) Geschéaftsfihrer des NAW.

Die Entscheidung der Anerkennung der Normgerechtheit
hat sich danach zu richten, ob die nach dieser Norm an
das Dichtungsmaterial in bezug auf Sicherheit, Funktions-
fahigkeit usw. zu stellenden Anforderungen auf andere
Weise, als in der Norm vorgesehen, erfiilit sind.

Die vom SonderausschuB ausgesprochene Anerkennung
derNormgerechtheit bedarf zuihrer Wirksamkeit der Besta-
tigung durch den fir DIN 30 660 zustandigen Arbeitsaus-
schuB.

Der Antrag auf Anerkennung der Normgerechtheit gilt als
Normungsantrag. Die Anerkennung der Normgerechtheit
durch den ArbeitsausschuB gilt als Annahme desNormungs-
antrages. Er ist im Normenanzeiger der DIN-Mitteilungen
mit dem Hinweis zu veroffentlichen, daB es beabsichtigt
sei, eine entsprechende Folgeausgabe der Norm im Kurz-
verfahren herauszugeben. Sobald die fur das Kurzverfahren
zur Stellungnahme eingeraumte Frist von 4 Wochen abge-
laufen ist, ohne daB Einspriiche eingegangen sind, hat die
Bestatigung der Anerkennung der Normgerechtheit durch

1) Entwurf Oktober 1980

2) Siehe Verzeichnis Zitierte Normen und andere Unter-
lagen.

den ArbeitsausschuB die Wirkung der Verabschiedung der
Folgeausgabe.

Die Anschriften der Priifstellen sind zu erfahren bei:
- NormenausschuB Gastechnik (NAGas),
Frankfurter Allee 27, 6236 Eschborn 1

- DVGWDeutscherVereindes Gas-undWasserfachese.V,,
Postfach 52 40, 6236 Eschborn 1.

2 Begriffe
2.1 Dichtungsmaterial
Dichtungsmaterialien sind Materialien (z. B. Pasten,Bander

und Gewindedichtungen), die zum Abdichten von Gewinde-
verbindungen dienen; jedoch nicht Dichtringe.

2.2 Dichtmitteltrager

Dichtmitteltrager sind Stoffe (z. B. Hanf, Flachs oder Vlies-
bander aus Kunstfasern), die als Trager fur pastdse Dicht-
mittel dienen.

2.3 Trinkwasser
(siehe DIN 2000, DIN 2001 und DIN 4046) 1)

2.4 HeiBwasser
(siehe DIN 4751 Teil 1 bis Teil 4)

3 Sicherheitstechnische Anforderungen
3.1 Anforderungen im Anlieferungszustand

3.1.1 Beschaffenheit und Haftvermogen
Das Dichtungsmaterial muB leicht zu verarbeiten sein. Auf
den Gewinden bzw. den Dichtmitteltragern muB es haften.

3.1.2 Flachenbezogene Masse von PTFE-Dichtbandern
Die flachenbezogene Masse von PTFE-Dichtbandern darf
den vom Hersteller angegebenen Wert hochstens um 10%
unterschreiten.

3.1.3 Beschichtung von Dichtbédndern

Bei Dichtbandern (z. B. aus Kunstfaser-Viies) darf die
Beschichtung mit Dichtungsmaterial den vom Hersteller
angegebenen Wert hochstens um 10% unterschreiten.

3.1.4 Verdampfungsverlust

Das Dichtungsmaterial darf bei einer Temperatur von
100°C innerhalb von 24 Stunden hdchstens einen
Gewichtsverlust von 5% aufweisen. Bei Dichtbandern aus
PTFE darf der Gewichtsverlust hochstens 0,2% betragen.

3.1.5 Bestandigkeit gegen Kalt- und Warmwasser
DasDichtungsmaterial muB gegenKaltwasser(Bewertungs-
stufe 0 nach DIN 51 807 Teil 1) und Warmwasser (Bewer-
tungsstufe < 1 nach DIN 51 807 Teil 1) bestandig sein.

3.1.6 Vertrdglichkeit mit Rohr- und
Armaturenwerkstoffen

Das Dichtungsmaterial darf metallische Rohr- und Arma-

turenwerkstoffe nicht angreifen.

Obwohl Dichtungsmaterial nach dieser Norm nur fir metal-
lene Gewindeverbindungen geeignet ist, wird auch die
Vertraglichkeit mit Kunststoffrohren gepriift, um bei Ver-
wechselungen unmittelbare Schaden auszuschlieBen.

3.1.7 Beeintrachtigung der Trinkwasserqualitat

Es dirfen keine Stoffe in das Trinkwasser ubergehen, aus-
genommen gesundheitlich, geruchlich und geschmacklich
unbedenkliche Anteile, die technisch unvermeidbar sind.
Zur Beurteilung der gesundheitlichen Unbedenklichkeit
sind die KTW-Empfehlungen?) des Bundesgesundheits-
amtes einzuhalten.



3.2 Anforderungen im eingebauten Zustand
3.2.1 Abdichtung

Das Dichtungsmaterial muB Gewindeverbindungen nach
Abschnitt 4.4.1 abdichten.

3.2.2 Dichtheit nach Losdrehen

Die nach Abschnitt 4.4.1 abgedichteten Gewindeverbin-
dungen missen auch nach dem Losdrehen der Muffen
um 45° gasdicht sein.

Mindestens 12 Gewindeverbindungen miissen nach Durch-
laufen der Priifungen nach den Abschnitten 4.4.2 bis 4.4.7
dicht sein, wobei nur die Gewindepaarungen Muffe/- bzw.
Reduziermuffe/Rohr zu beriicksichtigen sind.

3.2.3 Bestédndigkeit gegen Gaskondensat

Das Dichtungsmaterial muB in den Gewindeverbindungen
gegen Gase nach dem DVGW-Arbeitsblatt G 260 (Priifung
mit Gaskondensat) bestandig sein.

3.2.4 Bestandigkeit gegen Temperaturwechsel

Das Dichtungsmaterial muB die Gasdichtheit der Gewinde-
verbindungen bei (—=10+2)°C und (100 +2) °C sicher-
stellen.

3.2.5 Bestindigkeit gegen Vibrationen
Die Gewindeverbindungen dirfen durch Vibrationen nicht
undicht werden.

3.2.6 Bestandigkeit gegen HeiBwasser

DasDichtungsmaterial muB in Gewindeverbindungen gegen
HeiBwasser und Wasserdampf von 130 °C bestandig sein.

3.2.7 Vertrdglichkeit mit schaumbildenden
Lecksuchmitteln

Das Dichtungsmaterial darf den Flissigkeitsfilm schaum-
bildender Lecksuchmittel nicht zerstoren.

3.2.8 Aushéartung und Losbarkeit

Das Dichtungsmaterial darf nicht ausharten. Die Gewinde-
verbindungen miissen ohne Anwarmen mit handelsiiblichem
Werkzeug gelost werden kdnnen, ohne daB die Gewinde
beschadigt werden.

3.2.9 Vertraglichkeit mit Dichtmitteltragern

Das Dichtungsmaterial darf die zur Abdichtung erforder-
lichen Dichtmitteltrager nicht angreifen. Eine mechanische
Schéadigung des Dichtmitteltragers durch das Verschrauben
und Losen der Gewinde wird nicht berucksichtigt.

4 Priifung
4.1 Allgemeines

Fir die Prifung von Dichtungsmaterial sind die anerkann-
ten Prifstellen (siehe Abschnitt 1.2) zustandig.

4.2 Proben und Priifunterlagen
4.2.1 Proben

Fiir die Priifung des Dichtungsmaterials stellt der Hersteller
der Prifstelle mindestens 500 g des Dichtungsmaterials
oder 20 Rollen Dichtband bzw. eine ausreichende Menge
Prifmaterial in Original-Verpackung zur Verfligung.

4.2.2 Priifunterlagen

Folgende Unterlagen sind in deutscher Sprache in drei-

facher Ausfertigung vorzulegen:

a) Druckschriften mit Beschreibung des Dichtungs-
materials und Verarbeitungsanleitung,

b) Angabe der Masse je Flacheneinheit von PTFE-Dicht-
bandernin g/mz,
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c) Angabe der Beschichtung von Dichtmitteltragern
in g/m?,

d) Bescheinigung des Herstellers, daB die verwendeten
Ausgangs- und Zusatzstoffe in den Empfehlungen des
Bundesgesundheitsamtes (BGA) aufgefiihrt sind und
den dort aufgefiihrten Anforderungen hinsichtlich Art,
Menge und Reinheit entsprechen.Diese Bescheinigung
kann auch diePrifstelle ausstellen, wozu die vollstandige
Zusammensetzung des Dichtungsmaterials der Pruf-
stelle vertraulich mitzuteilen ist.

4.3 Priifung des Dichtungsmaterials
im Anlieferungszustand

4.3.1 Priifung der Beschaffenheit

und des Haftvermogens
Durch Besichtigen ist festzustellen ob die Anforderungen
nach Abschnitt 3.1.1 erfiillt sind.

4.3.2 Priifung der flaichenbezogenen Masse
von PTFE-Dichtbéndern

Von drei Rollen des zu priifenden Dichtbandes sind am
Anfang, in der Mitte und am Ende je eine Probe von etwa
100 mm Ldnge zu entnehmen. Die Lange der Streifen wird
unmittelbar nach dem Abwickeln von der Rolle mit einer
Schieblehre auf 1 mm genau gemessen. Die Breite der
Streifen wird unter einem Profilprojektor an 5 gleichmaBig
tiber die Lange des Streifens verteilten Stellen auf 0,1 mm
genau ermittelt. Die Flache der einzelnen Streifen ergibt
sich durch Multiplikation der arithmetischen Mittelwerte
der Breite mit der Lange.

Die Masse der einzeinen Streifen wird mit einer Analysen-
waage auf 1 mg ermittelt.

Die flaichenbezogene Masse ist der Quotient aus der Masse
in g und der Flache in m2.

Es ist festzustellen, ob die Festlegungen nach Abschnitt
3.1.2 erfilllt sind.

4.3.3 Priifung der Beschichtung von Dichtbidndern

Von drei Rollen des Dichtbandes wird unmittelbar nach
dem Abwickeln von der Rolle des Dichtbandes jeweils
ein 200 cm langes Stiick abgeschnitten. Die Breite der
Streifen wird zur Errechnung der Dichtbandfliche an
3 Stellen unter einem Profilprojektor auf 0,1 mm gemessen.
Die einzelnen Bander werden lose zusammengeknault in
einem Extraktor DIN 12602 - 100 nach Soxhlet ohne
Extraktionshilse 5 Stunden mit 200 mi Methylenchlorid
extrahiert. Der Extrakt wird nach vollstandigem Abdestil-
lieren des Losungsmittels (z. B. an einem Rotationsver-
dampfer) ausgewogen und die Beschichtung in g/m? er-
rechnet.

Es ist festzustellen, ob die Festlegungen nach Abschnitt
3.1.3 erflillt sind.

4.3.4 Prifung des Verdampfungsverlustes

Zwei Proben des Dichtungsmaterials von (1,00 £ 0,05) g
werden auf die mit Aceton gereinigten Flachen zweier
Planwageglédserd) (Durchmesser 60 mm) aufgebracht und
auf 1 mg gewogen.

Das Dichtungsmaterial wird durch gegenlaufige kreisende
Bewegungen der beiden Teile des Planwageglases gleich-
maBig auf die Schliffflachen verteilt, die zuletzt durch seit-
liches Abziehen voneinander getrennt werden.

Dichtungsbander sind  auf einen Drahtrahmen
100 mm X 100 mm ohne Uberlappung aufzuwickein. Die
Planwageglaser bzw. Probenhalter werden 24 Stunden in

3) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN
BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30



